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1 Виды пороков древесины 
 
Пороки древесины – это отклонения от нормы в строении ствола, все 

нарушения физического состояния. К порокам относят: сучки, трещины, 
пороки формы ствола, строения древесины, химические окраски, грибные 
поражения, биологические и механические повреждения, пороки обработки и 
покоробленность. 

 
1. 1 Сучки, трещины 
 
Самым распространенным пороком являются сучки – основания ветвей, 

которые имеются в древесине ствола. При разделке древесины на ее 
поверхности выявляются сучки разных форм и видов. По форме разреза на 
поверхности древесины можно увидеть сучки круглые, овальные и 
продолговатые причем по степени срастания с древесиной они еще 
подразделяются на сросшиеся, частично сросшиеся и несросшиеся, или 
выпадающие. При разделке древесины на доски сучки могут иметь разное 
положение – пластевые, кромочные, ребровые, сшивные – в случае 
продольного сечения сучка часть его выходит одновременно на два ребра 
одной и той же стороны доски и торцовые – когда сучок оказывается на торце 
доски. По взаимному расположению сучков на пиломатериалах они 
подразделяются на разбросанные – одиночные или отстоящие друг от друга 
на значительном расстоянии, групповые и разветвленные. 
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По состоянию древесины самого тела сучка они делятся на: светлые 
здоровые, темные здоровые, здоровые с трещинами, загнившие, гнилые и 
«табачные», у которых выгнившая древесина полностью или частично 
заменена рыхлой массой ржаво—бурого или белесого цвета. Наличие сучков 
в древесине приводит к снижению прочности, затрудняет ее обработку и 
склеивание, снижает качество (особенно при большом их количестве и 
диаметре). Значительно снижают качество древесины несросшиеся и 
загнившие сучки, а в некоторых случаях они делают древесину непригодной 
для изготовления изделий (например, досок). 

Другим видом порока древесины являются трещины, образующиеся 
при разрыве древесины вдоль волокон. Трещины возникают в растущем и 
срубленном дереве. К первым относят метиковые, отлупные и морозные, ко 
вторым – трещины усушки. 

Наибольшую протяженность имеют метиковые трещины, которые 
проходят через сердцевину ствола дерева, причем при высыхании 
заготовленной древесины размеры их увеличиваются. В круглых заготовках 
древесины такие трещины обычно возникают на торцах, в пиломатериалах или 
деталях – на торцах и боковых поверхностях. 

При расслоении древесины по годовому слою образуются отлупные 
трещины, причем обычно на границе резкого перехода межслойной древесины 
в крупнослойную, и встречаются у деревьев всех пород. Во время сушки 
древесины происходит увеличение отлупной трещины. 

При сушке древесины под воздействием внутренних напряжений 
возникают трещины усушки. Этот вид трещин от других (метиковых и 
морозобойных) отличается меньшей протяженностью и глубиной. 

В досках трещины могут выходить на пласть, кромку или торец. 
Соответственно они называются пластевыми, кромочными и торцовыми. 
Трещины, особенно сквозные, нарушают целостность древесного материала и 
снижают его механическую прочность. 

1.2. Пороки формы ствола 
Переработку древесины всех пород очень часто осложняют 

встречающиеся пороки формы ствола: сбежистость, овальность, наросты, 
кривизна и закомелистость. 

Сбежистость выражается в уменьшении диаметра бревна или ширины 
необрезной доски, превышающих нормальный сбег, который равен 1 см на 1 м 
длины сортимента. Как правило, она больше у лиственных пород, особенно у 
деревьев, выросших на просторе, а по длине ствола – в вершинной части. Этот 
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вид порока формы ствола увеличивает количество отходов при распиловке и 
лущении круглых лесоматериалов и обусловливает появление в шпоне 
радиального наклона волокон. Овальность ствола представляет собой 
эллипсовидную форму поперечного сечения торца, у которого больший 
диаметр в 1,5 и более раза превышает меньший. 

Осложняют переработку древесины наросты в виде местного утолщения 
ствола различных форм и размеров. Наросты образуются в результате 
разрастания тканей под воздействием различных раздражителей – грибов, 
низких или высоких температур и т. д., а также при пожарах, механических 
повреждениях и по другим причинам. 

 

 
 

Рис. 2. Наросты: а) гладкий, б) бугристый 
Гладкие наросты (рис. 2а) часто возникают на стволах сосны и березы. 

Годичные слои в местах наростов обычно шире, чем в стволе. Бугристые 
наросты, или капы (рис. 2б), образуются в основном на стволах березы, ореха, 
а также клена, ольхи черной, ясеня, бука, тополя и др. Древесина в зоне капов 
имеет неправильное строение со свилевато—волнистым направлением 
волокон и с темноокрашенными включениями в виде небольших пятен, 
черточек и точек. В разрезах капы имеют красивую текстуру, поэтому они 
применяются как материал для художественных поделок и изготовления 
строганного шпона. 

Такой порок ствола, как его кривизна, также затрудняет использование 
круглых лесоматериалов и увеличивает количество отходов при распиловке. 
Кривизна ствола – это отклонение продольной оси от прямой линии, причем 
она может быть с одним изгибом и сложной – с двумя и более изгибами. 

Часто встречается такой вид порока ствола, 
как закомелистость, который выражается в резком увеличении диаметра 
комлевой части круглых лесоматериалов, т. е. когда диаметр комлевого торца 
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в 1,2 раза больше, чем диаметр на расстоянии метра от этого торца. При 
распиловке и лущении древесины наличие такого порока приводит к 
увеличению количества отходов и, кроме того, обусловливает появление в 
шпоне радиального наклона волокон. Закомелистость также затрудняет 
использование круглых лесоматериалов по назначению и осложняет 
переработку древесины. 

1.3. Пороки строения древесины 
При переработке древесины часто встречаются пороки строения 

древесины, связанные с неправильным строением ствола. Различают 
следующие виды пороков строения древесины: 

1) косослой, или наклон волокон, представляющий собой отклонение 
волокон от продольной оси ствола; 

2) крень – сплошная или местная в виде резкого утолщения древесины 
поздних годичных слоев; 

3) свилеватость – резко волнистое или путаное расположение 
древесных волокон (заготовки древесины с таким пороком используются при 
изготовлении художественных изделий, мебели, топорищ и различных 
поделок); 

4) завиток – местное искривление годичных слоев около сучков или 
проростей (древесина с таким пороком используется в мебельном 
производстве и художественных промыслах); 

5) кармашки смоляные. Встречаются в древесине хвойных пород, 
особенно у ели, представляют собой полости между годичными слоями, 
заполненные смолой; 

6) засмолок – участок древесины хвойных пород, обильно пропитанный 
смолой; 

7) двойная сердцевина – две сердцевины в одном поперечном сечении 
бревна, которые образуются в месте раздвоения ствола; 

8) пасынок – отставшая в росте и отмершая вторая вершина, которая 
обычно располагается под острым углом; 
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Рис. 3. Пороки строения древесины: 1 – разновидности наклона волокон: 
а – тангенциальный наклон в круглых лесоматериалах; б – местная; 2 – крень: 
а – сплошная; б – местная; 3 – волокнистая свилеватость у березы; 4 – 
завиток односторонний; 5 – кармашек; 6 – двойная сердцевина в стволе сосны; 
7 – пасынок; 8 – сухобокость; 9 – рак сосны; 10 – прорость: а – открытая; б 
– закрытая; 11 – ложное ядро: а – округлое; б – звездчатое; в – лопастное 

9) сухобокость. Возникает в результате повреждения коры растущего 
дерева в виде омертвевшего участка ствола; 

10) прорость. Представляет собой заросшую рану, как правило, 
заполненную остатками коры и омертвевшими тканями; 

11) рак, который является раной дерева и возникает на поверхности 
ствола в результате деятельности паразитных грибов и бактерий, при этом 
изменяются строение древесины и форма ствола; 
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12) ложное ядро, которое напоминает настоящее ядро, но отличается 
более неоднородным строением и менее правильной формой, выделяется как 
темная, неравномерно окрашенная зона в центральной части ствола, 
отделяется от заболони темной, а иногда светлой полосой, появляется от 
воздействия грибов, сильных морозов, как реакция на раны и по другим 
причинам, при этом древесина ложного ядра более хрупкая и менее прочная, 
а внешний вид, как правило, хуже; 

13) внутренняя заболонь – наличие нескольких годовых слоев в 
ядровой древесине, которые по цвету и свойствам похожи на заболонь, причем 
она имеет пониженную стойкость к загниванию и повышенную 
проницаемость для жидкостей; 

14) водослой – порок древесины в виде участков, имеющих 
повышенную влажность в результате действия бактерий, грибов, 
проникновения дождевой воды через раны или от перенасыщенности почвы 
влагой. 

1.4. Грибные поражения 
При разделке древесины в ряде случаев обнаруживаются грибные 

ядровые пятна – ненормально окрашенные участки ядра, которые 
образуются в растущих деревьях под воздействием деревоокрашивающих или 
дереворазрушающих грибов. В срубленной древесине дальнейшее развитие 
этого порока прекращается. Грибные ядровые пятна наблюдаются на торцах в 
виде пятен различных величины и формы бурого, красновато—серого или 
серо—фиолетового цветов. Этот порок вызывает: уменьшение ударной 
вязкости, увеличение водо—поглощения и водопроницаемости, ухудшение 
биостойкости и внешнего вида древесины; по прочности при статической 
нагрузке почти не изменяется, а структура пораженной древесины сохраняется. 

При хранении древесины на сырой заболони часто появляются плесени 
– грибница и плодоношение плесневых грибов на поверхности древесины в 
виде отдельных пятен или сплошного налета, при этом происходит 
окрашивание древесины в различные цвета. Плесень на механические 
свойства не влияет, но ухудшает внешний вид древесины, после высыхания 
она легко удаляется, оставляя грязноватые и цветные пятна. 

В срубленной древесине нередко образуются заболонные грибные 
окраски – ненормально окрашенные участки заболони под воздействием 
дереворазрушающих грибов, не вызывающих образования гнили. Заболонные 
грибные окраски не влияют на механические свойства древесины, но 
ухудшают ее внешний вид, повышают водонепроницаемость. По цвету 



8 

 

различают синеву – в виде серой окраски заболони с синеватыми или 
зеленоватыми оттенками и цветные заболонные пятна – в виде оранжевой, 
желтой, розовой и коричневой окраски заболони. Грибы, которые окрашивают 
заболонь, могут разрушать клей и лакокрасочные покрытия. 

В срубленной древесине при хранении в теплое время года в результате 
развития биохимических процессов с участием грибов или без них возникает 
такой порок, как побурение. Побурение древесины проявляется в виде 
ненормально окрашенных участков лиственных пород бурого цвета 
различных оттенков. Побурение наблюдается на торцах в виде пятен 
различной величины и формы, а на боковых поверхностях – в виде вытянутых 
пятен, полос или сплошного поражения заболони, при этом ухудшается 
внешний вид древесины и незначительно снижаются прочность и твердость. 
Чтобы предотвратить побурение древесины, производят пропаривание 
пиломатериалов. 

Большой вред древесине наносят гнили, образующиеся под 
воздействием грибов. Гнили различают по цвету и структуре поражения – 
пестрая ситовая, белая волокнистая; а также по типам – заболонная, ядровая и 
наружная трухлявая. 

Пораженная гнилью древесина является источником грибной инфекции 
для различных деревянных сооружений. Гниль 

развивается постепенно и имеет три стадии: на первой изменяется 
только цвет древесины; на второй древесина частично изменяет структуру и 
твердость под воздействием гнили; на третьей древесина полностью теряет 
прочность и твердость В зависимости от стадии развития гнили и размеров 
поражения качество древесины может значительно снизиться. 

1.5. Химические окраски, биологические повреждения и 
покоробленность 

В процессе переработки древесины нередко встречается такое явление, 
как химическая окраска древесины, – ненормально окрашенные участки в 
срубленной древесине, возникающие в результате химических и 
биохимических процессов. 

В большинстве случаев она связана с окислением дубильных веществ. 
Обычно такие участки расположены в поверхностных слоях древесины – на 
глубине 1–5 мм. 

Как показывает практика обработки древесины, химические окраски 
изменяют только ее цвет и блеск, а остальные свойства древесины остаются 
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без изменения. При интенсивной природной окраске внешний вид древесины 
ухудшается, но при ее высыхании химическая окраска постепенно выцветает. 

При нарушении технологии хранения свежесрубленных лесоматериалов 
древесина подвергается биологическим повреждениям в виде червоточин – 
ходов и отверстий, проделанных в древесине насекомыми и их личинками 
(жуками, бабочками, термитами и др.). Оптимальные условия для жизни этих 
насекомых – температура +18–20 °C и относительная влажность воздуха 60–
80 %. Червоточины бывают различными по глубине проникновения: 
поверхностные (глубиной не более 3 мм), неглубокие (не более 5 мм в круглых 
лесоматериалах и не более 5 мм в пиломатериалах) и глубокие. При этом они 
могут быть несквозными и сквозными, т. е. выходящими на две 
противоположные стороны доски. 

Поверхностная червоточина не влияет на механические свойства 
древесины, а неглубокая и глубокая нарушают целостность древесины и 
снижают механические свойства. 

При длительном хранении с нарушением технологии в древесине может 
образоваться так называемая трухлявая червоточина, которая вызывается 
домовыми вредителями, способными развиваться и сухой древесине, – 
мебельными и домовыми точильщиками, домовым усачом, термитами. В этом 
случае число глубоких ходов велико, и древесина внутри них превращается в 
трухлявую массу с большим содержанием буровой муки. 

При сушке или увлажнении, а также при механической обработке в 
результате анизотропии усушки – разбухания и внутренних напряжений в 
древесине – часто наблюдается такое явление, как покоробленность в виде 
изменения формы сортимента. Покоробленность пиломатериалов бывает 
разных видов: продольная по пласти, сложная, продольная по кромке, 
поперечная, а также наподобие крыла (крылова—тость) (рис. 4). Характер 
покоробленности зависит от выпиловки его из бревна. Покоробленность 
снижает качество пиломатериалов и изделий из древесины, осложняет 
обработку и раскрой, увеличивает количество отходов и в целом затрудняет 
использование древесины. 
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Рис. 4. Виды покоробленности: а – поперечная по пласти; б – 
продольная по пласти; в – крыловатость 

 
Явление покоробленности чаще всего наблюдается у пиломатериалов, 

полученных при обработке березы. 
1.6. Инородные включения, механические повреждения и пороки 

механической обработки 
В ряде случаев в процессе обработки древесины обнаруживаются 

инородные включения в виде постороннего тела недревесного происхождения 
– гвоздь, проволока, металлический осколок или камень. Внешним 
признаком такого порока могут быть местное вздутие и складки коры в 
древесине, вмятина, отверстие. Такие включения затрудняют механическую 
обработку древесины и нередко бывают причиной повреждения режущих 
инструментов – фрез, дисковых пил резцов и т. д. 

Механические повреждения и пороки механической обработки могут 
иметь различный характер и различное происхождение. 

Иногда попадается обугленная древесина. Обугленность древесины 
является результатом повреждения ее огнем, при этом изменяется ее форма, 
что затрудняет использование и вызывает потерю древесины. 

Карра – это повреждение ствола при подсочке, которое вызывает 
засмоление древесины. 

Обзол представляет собой часть боковой поверхности бревна, которая 
сохранилась на обрезной доске или детали, что приводит к уменьшению 
фактической ширины доски и затрудняет ее использование. 

При обработке древесины режущим инструментом 
образуются риски на ее поверхности, волнистость – неплоский пропил или 
неровности в виде дугообразных возвышений и впадин в результате 
цилиндрического фрезерования древесины. 
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Некачественная обработка древесины приводит к появлению 
ворсистости поверхности в виде наличия не полностью отделенных волокон и 
мшистости – наличия пучков не полностью отделенных волокон и мелких 
частиц древесины. Заруб – местное повреждение поверхности древесины 
топором. Запил – местное повреждение поверхности древесины режущим 
инструментом (пилой). При заготовке и обработке лесоматериалов 
возникают отщепы – отходящие от торца круглого лесоматериала боковые 
трещины. При аналогичных работах нередко получаются вырывы – 
углубления с неровными поверхностями в результате местного удаления 
древесины при воздействии инструментов или механизмов. При обработке 
древесины режущим инструментом против волокон часто наблюдаются 
различные механические захваты, которые оставляют вмятины – углубления 
на поверхности, образованные в результате местного смятия древесины, а 
также царапины – повреждения поверхности в виде узкого длинного 
углубления. 

В результате выщербины режущей кромки инструмента 
образуются гребешки – участки необработанной поверхности в виде узкой 
полосы, выступающей над обработанной поверхностью. 

При шлифовании поверхности древесины иногда получается такой 
дефект, как прошлифовка – удаление части древесины ниже уровня 
обрабатываемой поверхности. 

При повышенном трении режущих инструментов в процессе обработки 
древесины нередко случается такой дефект, как ожог древесины в виде 
потемневшего участка обрабатываемой поверхности. 

Вышеперечисленные дефекты древесины снижают качество обработки, 
влияют на склеивание, отделку и облицовывание материала или целого 
изделия, в ряде случаев ухудшают внешний вид и нарушают целостность 
древесины, ухудшают механическую прочность и затрудняют использование. 

 
2. Сортамент лесоматериалов 
 
Лесоматериалы делятся на круглые — бревна и пиленые — пиломате-

риалы. Бревна — части ствола дерева с опиленными торцами и очищенные от 
сучков. Технические требования к круглым лесоматериалам и их размеры 
даны в ГОСТ 9463. Круглые лесоматериалы в зависимости от качества 
подразделяются на 1, 2 и 3-й сорта. 
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Бревна имеют естественное уменьшение диаметра по длине ствола, на-
зываемое сбегом. Диаметр круглых лесоматериалов определяется диаметром 
тонкого конца. По диаметру бревна делятся на группы: мелкие (подтоварник), 
диаметром менее 14 см; средние, диаметром 14...24 см с градацией через 2 
см; крупные, диаметром свыше 26 см с градацией через 2 см. Выпускаются 
также калиброванные бревна с постоянным диаметром по длине. Бревна для 
строительства имеют стандартную длину от 3,0 до 6,5 м с градацией через 0,5 
м. Более длинные бревна готовятся по специальному заказу для опор ЛЭП. 

Круглые лесоматериалы используются в качестве стропил, опор ЛЭП, 
свай, а также применяются при устройстве конструкций временного на-
значения и строительных лесов. 

Пиломатериалы получают путем распиловки круглых лесоматериалов 
на лесопильных рамах или круглопильных станках. Пиломатериалы под-
разделяются по характеру обработки: на обрезные (опиленные с 4 сторон по 
всей длине); обзольные (часть поверхности не опилена по всей длине из-за 
сбега бревна); необрезные (не опилены две кромки). 

Пиломатериалы прямоугольного сечения делятся на доски (пласть вдвое 
больше кромки), бруски (отношение пласта к кромке меньше двух) и брусья 
(размеры пласти и кромки более 100 мм). Широкую сторону доски называют 
пластью, узкую — кромкой, а линию их пересечения — ребром. 

Технические требования к пиломатериалам даны в ГОСТ 8486-86*Е. По 
качеству древесины и обработки доски и бруски разделяют на пять сортов 
(отборный, 1, 2, 3,4-й), а брусья — на четыре (1, 2, 3,4-й). 

Размеры пиломатериалов даны в ГОСТ 24454-80: длина пиломатериалов 
— от 1 до 6,5 м с градацией через 0,25 м, толщина и ширина приведены в табл. 
2.1. 
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Номинальные размеры толщины и ширины пиломатериалов по 
ГОСТ 24454-80 

Толщина, 
мм 

Ширина, мм 

16 75 100 125 150 _ _ _ _ _ 
19 75 100 125 150 175 _ _ _ — 
22 75 100 125 150 175 200 225 _ _ 
25 75 100 125 150 175 200 225 250 275 
32 75 100 125 150 175 200 225 250 275 
40 75 100 125 150 175 200 225 250 275 
44 75 100 125 150 175 200 225 250 275 
50 75 100 125 150 175 200 225 250 275 
60 75 100 125 150 175 200 225 250 275 
75 75 100 125 150 175 200 225 250 275 

100 _ 100 125 150 175 200 225 250 275 
125 _ _ 125 150 175 200 225 250 _ 
150 _ _ _ 150 175 200 225 250 

_ 
 

175 _ _ _ _ 175 200 225 250 _ 
200 _ _ _ _ _ 200 225 250 _ 
250 - - - - - - - 250 - 

 
Примечания: а) размеры пиломатериалов даются при влажности 20 %; б) 

предельные отклонения от номинальных размеров по толщине (+/-), мм: до 32 
мм — 1; от 40 до 100 мм — 2; более 100 мм — 3; в) поставка досок шириной 
более 175 мм и брусьев размерами более 175 х 175 мм в настоящее время 
осуществляется только по специальным заказам. 

Виды пиломатериалов 
Для производства пиломатериалов применяются стволы деревьев 

различных пород, которые предварительно очищают от коры и веток. Доски 
из хвойных деревьев предназначены для сооружения несущих конструкций, 
из лиственных – для создания мебели, проведения отделочных и декоративных 
работ. Исходя из этого, а также формы, типа и сорта пиломатериалов 
разработана классификация пиломатериалов. В процессе производства 
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большинство отходов, в том числе опилки, перерабатываются в ценные 
стройматериалы. 

Обычно используют березу и тополь. В зависимости от требуемых 
характеристик, могут применяться и другие породы. 

В качестве сырья для мебели лучше всего подходит дуб, если требуется 
провести отделочные работы с повышенной влажностью, лучшим решением 
станет ясень. Из ели лучше изготавливать декоративные предметы, которые в 
процессе обработки сильно изгибаются. 

Классификация пиломатериалов по обработке 
Готовые изделия различаются не только в зависимости от типа сырья, но 

и от способа обработки. Существую несколько типов распила бревна, среди 
которых выделяют: 

 поперечный (распил бревна происходит поперек древесных 
волокон) – обычно применяется при производстве декоративного паркета; 

 полурадиальный (древесина распиливает под острым углом к 
волокнам) – используется при изготовлении напольного покрытия; 

 радиальный (распил производят строго через середину ствола) – 
доски, полученные таким методом, отличаются высокой прочностью, 
устойчивостью к внешнему воздействию и привлекательным внешним видом; 

 тангенгенциальный (немного дальше середины) – применяется в 
эстетических целях, для создания красивого декоративного узора. 

  

 
 
После распила, пиломатериалы должны просушиться. Этот процесс 

может проходить естественным способом или искусственным. Большинство 
промышленных предприятий используют сушильные камеры, которые 
позволяют быстрее просушить доски и снизить влагу до уровня ниже, чем при 
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просыхании на воздухе. При необходимости такую камер можно соорудить 
собственными руками. 

В зависимости от степени обработки и способу изготовления, 
выделяются такие виды пиломатериалов: 

 необрезные – края готовой доски никак н обработаны; 
 обрезные – боковые части отпиливаются для того, чтобы 

образовалась прямоугольная форма доски; 
 строганные – все или некоторые поверхности шлифуются для 

избавления от шероховатостей; 
Каждый из этих видов находит применение в строительстве и 

отделочных работах. Часто это только первичная обработка, при 
необходимости пиломатериалы могут изгибать, обрезать, покрывать лаком, 
полировать. Иногда проделываются отверстия или пазы, необходимые для 
монтажных работ. 

Классификация пиломатериалов по размерам и форме 
При проведении строительных работ требуются различные типы 

пиломатериалов, которые отличаются в зависимости от размеров, форм, 
структуры. 

 

 
Традиционная классификация выделяет следующие виды, так 

называемый сортамент пиломатериалов: 
1. Брус – брусом называется традиционный строительный материал, 

который производиться путем отсекания краев бревна для создания 
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квадратной или прямоугольной формы. Чаще всего брус используется ля 
создания несущих конструкций, дверей, окон лестниц. Толщина бруса обычно 
превышает 10 см. 

2. Бруски – похожи на радиационный брус, но имеют меньшие 
размеры. Обычно применяются в мебельном производстве, строительстве и 
отделочных работах. Могут подгоняться под требуемые размеры, форму и 
степень обработки. Часто на брусках указывается калибр, опираясь на который 
легко подобрать необходимый материал. 

3. Доска – является следующим этапом обработки бруса. Может 
отличаться толщиной, степенью обработки кромок и поверхности. Также 
имеет определенную калибровку, опирающуюся на типоразмеры. 

4. Шпала – особый тип пиломатериалов, который отличается 
высокими показателями прочности и устойчивостью к воздействию внешне 
среды. Из-за того были широко распространены в железнодорожной сфере, 
где использовались для прокладки путей. 

5. Горбыль – разновидности доски, его отличительной особенностью 
является форма. При распили, одной стороне придается ровная поверхность, а 
другой опухлая, полукруглая. Часто используется в декоративных целях, 
обычно в качестве фасадного покрытия. 

6. Обапол – изготавливается из крайних частей бревна, обычно при 
производстве бруса. Не имеет краев, только одну ровную и одну опухлую 
стороны. При необходимости полостью очищается от следов коры и 
шлифуется. 

7. Оцилиндрованное бревно – применяется для строительства 
деревянных домов (срубов). Для его изготовления подходят только ровные 
стволы деревьев определенного диаметра без больших суков. В процессе 
производства бревно избавляют от коры и внешних слоев, добиваясь 
практически идеальной формы. На готовом оцилиндрованном бревне 
вырезаются специальные пазы, называемые замками, которые обеспечивают 
высокую прочность конструкции. Готовые срубы очень красивые, теплые и не 
требуют дополнительной внутренней отделки. 

8. Профилированный брус – обретает все большую популярность в 
строительной сфере. Основой для его изготовления вступает обычный брус, 
на поверхности которого методом фрезеровки или строгания вырезаются 
соединительные канавы. Конструкции из соединенного профилированного 
бруса отличается высокой прочностью. Также в большинстве случаев не 
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требует проведения дополнительных отделочных работ. Для сооружения 
строений из такого бруса не требуется создания мощного фундамента. 

9. Клееный брус – изготавливается из досок или других отдельных 
элементов, путем склеивания ламелей между собой. Такая конструкция более 
крепкая, долговечная устойчивая к воздействию внешней среды. 
Использование отдельных ламелей позволяет создавать брус идеальной длины 
и формы. 

10. Блок-хаус – разновидность горбыля, которая отличается наличием 
пазов и выступов на краях. Они необходимый для скрепления отдельных 
частей в процессе отделочных работ. Применяется для создания фасадов 
здания. Может дополнительно полироваться и покрываться лаком. Этот 
материал отличается отличными изоляционными свойствами, сохраняя тепло 
внутри здания и защищая от уличных шумов. 

Классификация по породе древесины 
Для изготовления пиломатериалов используются различные породы 

деревьев, отличающиеся прочностными характеристиками, долговечностью, 
устойчивостью и степенью гибкости. Исходя из типа использованной 
древесины выделяют: 

1. Пиломатериалы, изготовленные из хвойных пород. 
2. Продукт, в основе которого лежит древесина лиственных деревьев. 
3. Изделия, сочетающие хвойную и лиственную древесину. 
Основные виды используемых хвойных пород: 
 сосна – отличается мягкой ярко-красной структурой, насыщенной 

смолой, применяется в строительстве несущих конструкций и изготовлении 
мебели, окон и дверей. 

 кедр – имеет красный цвет, древесина довольно твердая и крепкая, 
отлично поддается обработки, из-за чего широко используется в строительстве 
и для изготовления мелких предметов, например, карандашей. 

 ель – отличается белым цветом, структура смолистая, часто 
находит применение в строительстве, мебельной промышленности, 
изготовлении окон, дверей, а также музыкальных инструментов. 
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Чтобы определить сорт пиломатериала хвойных пород, можно 
воспользоваться калибровочной таблицей, где указываются параметры веса, 
размеров, структуры, цвета и других характеристик. 

Классификация по качеству 
Исходя из качества древесины и ее обработки, разработан сортамент 

лесоматериалов, в основе которого лежит оценка готового материала по 
нескольким параметрам. К ним относятся: структура наихудшей стороны, 
кромки, пласти и сечения. 
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Общепринятая классификация содержит следующий перечень сортов: 
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1. Отборный сорт. Материалы этой группы не должны иметь 
выраженных дефектов, таких как плесень или гниль, порослые сучки и другие 
включения. Оценка проводиться после сушки, в процессе которых могут 
появиться трещины, которые также не допускаются. Возможен допуск 
неглубоки трещин, которые не влияют на прочность, а также небольшое 
количество здоровых вросшихся сучков (максимум 2 сучка на 1 м изделия). 

2. Первый сорт. Не сильно отличается от отборного, имеет больший 
допуск по сучкам (не выше 1 см, должны быть здоровыми и не шататься) и 
трещинам (допустимы трещины глубиной до 1 см). Готовый материал не 
должен иметь гнили, трухлявости, плесени, различных включений, сырых 
слоев и механических повреждений. Обычно используется в строительстве. 

3. Второй сорт. Используется в мебельной промышленности, 
допускаются большие трещины, не превышающие треть длины изделия, 
небольшие червоточины. Не должен содержать следов механических 
повреждений, трухлявости и гнили. 

4. Третий сорт. Этот сорт допускает небольшое количество гнилы 
сучков, червоточин по всей поверхности, а также сквозных трещин. Наиболее 
часто материал третьего сорта используется для производства тары, реже для 
сооружения навесов и других небольших построек, а также товарных 
поддонов. 

5. Четвертый сорт. Это древесина низшего класса. Она применяется 
для производства сооружений и предметов, не требующих повышенных 
характеристик прочности и долговечности. Из подобных материалов 
изготавливают строительные леса, поддоны, ящики, беседки и временные 
постройки, 

Назначение пиломатериалов 
Различные виды пиломатериалов нашли применение практически во 

всех сферах жизнедеятельности человека. Но большая часть всей 
произведенной древесины используется в строительной и мебельной 
промышленности, а также для внутренних и внешних отделочных работ. 
Причем пиломатериал часто дополнительно обрабатывается перед конечным 
использованием, его шлифуют, полируют, окрашивают или покрывают лаком, 
вырезают пазы, узоры и отверстия. В некоторых сферах требуется 
дополнительная обработка, древесину обрабатывают химическими 
веществами от грызунов, повышенной влаги или же противопожарной 
жидкостью. 
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При производстве мебели часто требуется изгибать древесину, для 
получения необычных форм и узоров. Изделия изогнутой формы наиболее 
дорогостоящие, так как технология их производства очень ресурсоемкая, 
требует много времени, определенных знаний и специальной техники. 

Примечательно то, что уже изогнутое изделие, можно изгибать повторно, 
изменяя форму. Для этого нужно всего лишь намочить и нагреть древесину, 
часто для таких целей используют пар под давлением. 

Нормативные требования 
Исходя из характеристик пиломатериалов и выдвигаемых к их 

свойствам требований, разработана нормативная база, на которую опираются 
производители древесины. Вся подробная информация о сортности 
пиломатериалов указана в ГОСТах. 

ГОСТ содержит следующие характеристики пиломатериалов: 
1. Сорта. Доски и бруски делятся на 5 сортов, а брус на 4. 
2. Шероховатость. Указывает на максимально допустимую величину 

неровностей на поверхности древесины, отдельно описана для каждого класса. 
3. Влажность. Влажность древесины от 1 до 3 сорта не должна 

превышать 22%, для материалов низших классов допустимый показатель 
влажности не регламентируется. 

Дополнительными характеристиками, указанными в ГОСТе, являются 
количество сучков, их тип и состояние, наклон волокон, наличие гнили, грибка, 
участков повышенной влаги и различных оттенков. 
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Опираясь на показатели ГОСТа можно с высокой точностью определить 

сорт пиломатериалов. 
Технология производства 
Технология производства пиломатериалов практически не отличается в 

зависимости от сорта древесины, типа пиломатериалов и размеров 
предприятия. 

Весь процесс начинается с закупки или заготовки леса кругляка. Это 
очень важный этап, так как как от качества леса напрямую зависит качество 
готового продукта. Большое количество изъянов в дереве приведет к 
получению низкосортных пиломатериалов. 

Затем следует первичная обработка. Кругляк очищается от коры, веток, 
больших сучков и других включений. Часто лес продается уже очищенным. 
Очищенные бревно можно распиливать. Тип распила зависит от размеров 
бревна, качества древесины и желаемого конечного продукта. После распила 
полученный материал сортируют по качеству и назначению. Шлифуются 
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продольные и широкие стороны обрабатываются кромки (кромкой называется 
сторона пиломатериала). Затем наступает процесс просушки элементов 
пиломатериалов и продукт готов к реализации. 

 

 

Оборудование для производства пиломатериалов имеет не менее 
важную роль. От его разнообразия и производительности зависит 
эффективность производства и разнообразие полученного ассортимента. 
Очень важно полноценно обучить персонал для работы со станками, так как 
из-за неопытности они могут часто выходить из строя и быстро изнашиваться. 
Станки нужно вовремя обслуживать и своевременно заменять изношенные 
детали. Также важно следить за соблюдением техники безопасности, так как 
изготовление пиломатериалов очень опасное занятие. 

 

 

 



24 

 

 

 
Способы обработки 
Дерево можно обрабатывать различными способами. Наиболее 

распространенными являются: 
1. Раскалывание – этот способ заключается в разделении древесины 

вдоль волокон клиновидным инструментом. Он применяется при 
производстве паркетной клепки, дров, плитки или топорищ. В большинстве 
этих случаев распиливать дерево нельзя, при этом раскалывание боле 
эффективно. 

2. Пиление – процесс разделение древесины с помощью пилы. 
Обычно выполняется перпендикулярно направлению волокон. 

3. Строгание – относится к обрабатывающим процессам. 
Выполняется с рубанками различного типа. 

4. Циклевание – данный способ похож на процесс скобления. 
Обычно выполняется с помощью резца. В процессе получается гладкая 
поверхность и практически идеально круглый брус. Данный способ 
используется при производстве оцилиндрованного бревна. 

5. Цинубление – метод, предусматривающий выравнивание 
поверхностей с созданием шероховатости. Это необходимо при склеивании 
отдельных элементов. 
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6. Долбление – применяется для получения выемок или отверстий 
различного типа. Для этих целей обычно используются долота. 

7. Сверление – необходимо для создания отверстий, обычно 
проводится с помощью станков или ручного инструмента. 

8. Шлифование – процесс очистки поверхности и сглаживания 
шероховатостей. Выполняется ручным инструментом с набором абразивной 
шкурки различного калибра. 

В зависимости от типа производимого продукта разрабатывается 
технологическая карта с четким указанием используемых методов обработки 
и очередности их проведения. 

 
Как маркируются пиломатериалы 
 
Порядок маркировки древесины заключается в последовательности 

нанесения характеристик, определяющих параметры качества и прочности. 
По очередности записываются: 
тип пиломатериала (доска, брус, брусок); 
сорт (цифра 1, 2, 3, 4, 5); 
название дерева или породы (сосна, ель, хв. (хвойные)); 
стандартные размеры: толщина и ширина (32 × 100, 100 × 250). Для 

необрезных досок ширина не указывается; 
наименование стандарта (обычно ГОСТ 8486-86). 
 

Контрольные вопросы 
 

1. Чем отливаются лесоматериалы от пиломатериалов? 
2. Какой вид пиломатериалов является самым массовым при 

производстве и использовании? 
3. Что такое сортамент древесины 
4. Дайте классификацию хвойной древесины по ГОСТ 
5. Какие показатели качества хвойного пиломатериала нормируются? 
6. Как производится маркировка пиломатериалов 

 

 
  
 


